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NOTA: TODAS AS LIGAGOES NAO DETALAHDAS SERAO SOLDADAS COM
ELETRODO E70XX EM TODO O CONTORNO DA PEGCA.
PLANTA BAIXA LOCACAO PILARES
NOTAS: Trimble | Tekla Structures - Lista de Materiais Folha: 1 CH3 10 CH35X600 Ab88 950 1.2 1566 Td4 1 1.L102X7.9 A5T72-GR.50 1882 0.8 23
1 . * k& .
LIGAGOES SOLDADAS EM_ESTRUTURA METALICA 1. CONSULTAR MEMORIAL DESCRITVO E DE CALCULO: Projeto:  ARROPORTO Data: 04:05:2023 CHU1 78 D30 A588 1521 0.1 400 Ttl 84 C300X85X25X4.75 AL72-GR.50 30037 30.4 45921
NORMA: Hora: 07:27:05 CHU2 207 D33 A588 2123 0.1 1715 _
ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de 2. COTAS EM MILIMETROS ANTES DE EXECUTAR CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL: | | 3 60 33 588 22273 0.1 516 Ttz 13 Ww310x23.8 A572-GR.50 1861 1.8 576
eificos, Arfelo 3 Condigies espaciicas pare © dmensionamento de fgogtes. metdices ’ ) ’ Posicdo Qte  DPerfil Material Compr. (mm) Area(m2)  Peso (kgf) Eﬁf 44 21{1 0X400 2588 537 0.4 742 T3 8 W3l0X23.8 A572-GR.50 196l 1.9 374
MATERIAIS: 3. USAR ELETRODOS E — 7018 , AWS A— 55 PARA AS AREA DE SOLDA DIMENSOES ' ) * -
Pt (Mot base): A3, NDICADAS. JOMENSOES -\ T Chtl 273 L200X100X7.9 A490 170 0.1 841 Ttd 2l W310x23.8 A572-GR.50 1810 1.8 905
— Material de adigto (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o 1 132 L64¥6.4 A490 180 0.0 145 ctl 52 D12 588 5452 0.2 227 V1 59 W200X31.3 A588 4969 4.6 9177
rocedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condigSes de 4, A MASSA LINEAR DOS MATERIAIS UTILIZADOS FORAM BASEADOS EM CATALOGOS COMERCIAIS
gompatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NB ” 880022006, ¢ PODENDO OCORRER VARIACOES ENTRE FORNECEDORES; 2 132 L.64X6. 4 A490 180 0.0 145 Cct2 7 D12 AG88 5452 0.2 31 Trimble | Tekla Structures - Lista de Materiais Folha:
DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: 3 30  WwW3l0x21 A588 4969 4.9 3131 Cct3 31 Dl2 A588 5452 0.2 135 Projeto: AEROPORTO *** Data: 04.05.2023
gzcgr arI;t)o A?Efiﬁlt"rmlilBéR i%lg:u(l)o%gmggfr distancia medida desde a raiz & face plana teérica da solda (item 5. NORMAS CONSIDERADAS: 4 2 W310X21 A588 4971 4.9 209 cta 2 D12 A588 5236 0.2 3 Hora 07:27:05
o300 o cordi: € o menor dee dois lodos lucdas s faces de fusdo do mair titnguio que pode ANSI/AWS D 1.1/92 — NORMA PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO/ARCO VOLTAICO 5 6  W310X21 A588 4973 4.9 627 Ctcl 20 Dplz ASB8 4927 0.2 7S
— Raiz da solda: & o intersegdo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). (SMAW) _ 6 2 w3loxz1 A5S88 2969 2.9 125 Ctecz 200 Dlz A588 4797 0.2 769 Posicédo Qte Perfil Material Compr. (mm) Area (m2) (kgf)
N | ., 3 X ABNT 5920/5921 NORMA PARA CHAPAS DE AGO DE BAIXA LIGA E ALTA RESISTENCIA
— Comprimento efetivo do corddo de solda: & igual ao comprimento total da solda com dimensdes 7 2 W310X21 A588 1971 1.9 83 Lgl 3 C300X85X25X4.75 Ab8S 5145 5.2 281
I e o e o I e oo MECANICA, RESISTENTES A CORROSAO ATMOSFERICA, PARA USO ESTRUTURAIS (| > = HI-vaec A998 2202 22 P2 e e . P e
, (i ) )
ABNT 6120 — NORMA DE CARGAS PARA CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAGOES 8 1e0  LodXe.4 A490 270 0.1 264 Lg2 9  C300xX85X25X4.75 A588 4990 5.1 817
OES CONSTRUTIVAS: V2 2 W200X31.3 A588 2969 2.8 186
Dlsf)ozgprescrigﬁes consideradas neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quais: ABNT 6648 — NORMA PARA CHAPAS GROSS/;‘\S DE AGO CARBONO PARA USO ESTRUTURAL 9 160 LedX6.4 A490 270 0.1 264 Lg3 1 C300X85X25X4.75 A588 5145 5.2 94
: ABNT 6650 — NORMA PARA CHAPAS FINAS FRIO PARA USO ESTRUTURAL
- 0s agos das regas a_unir tém um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) ABNT 7007 — NORMA PARA AGO E PERFIS LAMINADOS PARA USO ESTRUTURAL 10 84 Lo4Xe.4 A490 273 0.1 140 Lg4 2 C300X85X25X4.75 A588 4990 °.1 817 V3 4 W200x31.3 A588 4706 4.4 589
AWS D1.1/D1.1M:2002). ] ) . ABNT 8800 — PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS 11 84 L64¥6.4 A490 273 0.1 140 Lg5 17 C300X85X25X4.75 AL8S 4990 5.1 1544 v4 1 W200X31.3 ALB8 4974 4.6 156
51" fapsseuras dos pogas o urir sfo pelo monos do 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS ABNT 14762 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO CONSTRUIDAS POR PERFIS 12 16  L64X6.4 A490 380 0.1 37 Lg6 1 C300¥85X25%4.75 AS588 4990 5.1 91 VPl 2 W410X67 A588 21969 33.0 2944
: S : FORMADOS A FRIO
= s pegos soldadas ndo sdo de segdo tubular. ABNT 14323 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS EM SITUAGAO DE 13 16 L64X6.d A490 380 0.1 37 Lg7 3 C300X85X25X4.75 AS588 5145 5.2 281 VP2 2 W410Xe7 A588 2969 4.5 398
2) Em soldas de topo de penetragdo total ou parcial verifica—se que: INCENDIO 14 32 L64¥6.4 A490 283 0.1 55 Lg8 1 C300X¥X85X25¥4.75 A588 5145 5.2 94 VE3 4 WA10X67 A588 4969 7.5 1332
R ok oo R Ay ARl A 15 32 Ledxe.4 A450 283 0.1 55 o L oIy e Sl o o VP4 8  W410X46.1 A588 1990 2.6 734
Gtem 62231 <) BENT VAR GBOGA0GE) o ¢ el mener espesur cos peges s 17 '3 cmioxiso A€90 110 01 gy i I C300ReSKI5KA. TS ASSS 5145 5.2 94 VES 2 W3l0X4d.o A588 4971 6.3 442
item 6.2.2.1 ¢ : A . . . . .
20 0 Sokdas do penelragdo parcil o espessura miima da gargants efetvo cumpre 03 vaores 18 182 CH10%X200 A490 400 0.2 1133 Lglz 84  C300x85x25xX4.75 A588 4990 5.1 7629 VP6 6  W3l0Xdd.> A>88 4973 6.3 1328
T T BT BE0T0E 19 364  CHL0X59 A490 150 0.0 186 Lgl3 84  C300X85X25X4.75 AS588 4990 5.1 7629 VP 2 W310X44.5 AbB8 1971 2.5 175
Maior_espessura d? metal base | Espessura mi?ir?a de garganta 20 273 CH6X82 A36 182 0.0 117 Lgl4 8 C300X85X25%X4.75 Ab588 4990 5.1 727 VP8 2 W310X44.5 AH88 2969 3.7 264
"o (rm) ] __REFERENOAS T SWROLOGA - 21 13 CH30X560 GROUT 910 1.1 0 Lgls 8  C300x85%X25x4.75 A588 4990 5.1 727 VP9 4 W310X44.5 A588 4969 6.3 884
o 3 A3:495" STANDARD STHEOLS FOR WELDING, BRAZING, AND. NONDESTRUCTVE / 22 78 CH10X100 A36 100 0.0 61 Lglé 4 C300X85X25X4.75 A588 4990 5.1 363 o
Wenor que ou igual @ 19 3 ’ 23 33 CH30xX660 GROUT 1010 1.4 0 Lgl7 4 C300X85X25X4.75 AbL8S 4990 5.1 363
Weror qle v gudl o 375 L2 gEIODO Di REF’;iSEA'LTS'm‘; EZE:Q%LDAS foos de soldes wilisados nedts. oreiele, desmvlve 24 267  CH10X100 A36 100 0.0 210 Lgl8 2 C300%X85x25%X4.75 A588 4990 5.1 182 Total 618.9 168883
Neror aueou TouT 4 782 = o sequinte esquema de represeniagio de uma soldar o Py CeSemOueTse 25 10  CHL0X209 A588 533 0.2 87 Lgl9 2 C300X85X25X4.75 A588 4990 5.1 182
Maior_que 152 6 Referéncias: ARR1 72 1-1/4 HEAVY H*** A325 37 0.0 30 Lg20 1 C300X85X25X4.75 AbL8S 4990 5.1 g1
t_bAIes es:g'zgr ﬁaauggggéc&g{%iva das soldas de penetragdo parcial determina—se segundo a 12 ?ﬁ?a (Eg:ci%;g;zf e 6) ARR2 6 1-1/ 4_HEAVY_H* *% A325 15 0.0 1 ng 1 1 C300X85¥25%X4.75 A588 4990 5.1 o1 N OTA
o o s 3 simbolo de sodo ARR3 198  1-1/4 HEAVY H*** A325 40 0.0 87 Lg22 2 C300X85X25X4.75 A588 5145 5.2 187 : ‘
DEn ol em orao wifeo-se e ) 5 dmee bl do mortogem. ARR4 69 1-1/4 HEAVY H*** A325 16 0.0 12 Lg23 2 C300X85X25¥4.75 A588 5145 5.2 187 1 — ESTAO ESTIMADAS AS PEGAS DE LIGAGAO;
a unir, cumpre a sequinte tabelar o o et 40 MAOr eapessira €as peeds %@ JAT U S profunddods do bisel, Em soldos em Sngulo, & o Jodo do c1 2 W530%101 A588 9455 17.6 1910 Lg24 1  C300X85X25%X4.75 A588 5145 5.2 94
Tabela 10 ABNT NOR B800:2008 : : B tomanha. 4. cordEo em soldas de topo. c2 1 W530X101 A588 7965 14.8 804 Lg25 3 C300X85X25xX4.75 A588 5145 5.2 281
Vaior espessura do Metal base [ Tamanho mimo do lado de uma B e e B ol st e cletrodo o utizar ¢ o c3 2 W530X92 A588 9215 17.1 1696 Lg26 3 C300X85%25X4.75 A588 5145 5.2 281
; gm’n;> - () ? . . processo pré-qualificado de soldo. ‘ c4 1 W530X92 A588 8965 16.7 825 Lg27 2 C300X85X25%4.75 A588 5145 5.2 187
Wenor queoi Taual o 175 5 e o et o o a0 opoa mcoe e da’ oo s rearano 2 c5 1 W530%92 A588 8715 16.2 802 Lg28 2 C300X85X25X4.75 A588 5145 5.2 187
Menor que ou igual @ 19 3 cé 2 W530X92 A588 8465 15.7 1558 NRv1 52 CH10X100 A588 150 0.0 60
Maior_que 19 8 = - — i C7 2 W530%X92 A588 8215 15.3 1512 NRwv2 26  CHL0X150 A588 150 0.1 46
| ®Executada em uma s6 passada As/_ ”M s . .
— 0 tamanho méximo do lado de uma solda em d&ngulo o longo das bordas de pegas soldadas t osl 4 t t =L c8 2 W530x101 A588 9450 17.6 1909 NRv3 132 CH1Z2X150 A588 200 0.1 371 1 03/2023 EMISSAO DO PROJETO EXECUTIVO
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que: Onde: [63°) 4 W5H30X101 A588 9455 17.6 3820 NRwv4 66 CH15X200 A588 200 0.1 309 Rev.:| Data | Descrigao
= ;:ss'f":go dgasmm?;‘ de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou iqual 3 0S(Other Side): & o outro lado da seta Cc10 1 W530X101 A588 9455 17.6 955 POR1 72 1-1/4"! @ WASHER A325 75 0.0 94
- ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou AS(Arrow Side): & o lado da seta Ccl1 3 W530x101 A588 9455 17.6 2865 POR2Z 6 1-1/4"" @_T/‘IASHER A325 30 0.0 3 Nome Empresa: Empresa Contratada:
- Olg:::nari:::zs::ﬁj: g:t?alcu:::)ozg folzmém dngulo cumpre que & maior que ou igual a 4 Referéncio 3 clz 1 W530xX101 A588 9455 17.6 955 POR3 108 1-1 / 4 Q—WAS HER A325 80 0.0 276 TCRE ENGEN HARIA LTDA
teze o amanho do- e lado, o e o lado 1 3e Gonsiders maior que 0,25 % do comprmenta Designagho TostragEs [Simbolo c13 2 W530x101 A588 9455 17.6 1910 POR4 69 1-1/4''@ WASHER A325 33 0.0 40
Solicitagdo de odiculo ndo & inferior o 40 mm (tem 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008). — o . cl4 16  W530X101 A588 7965 14.8 12871 T1 10 C300X85X25X2 A588 4706 4.8 372 Responsavel Técnico: E TCRE .
4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o Soldo defilete Cc15 3 W530X101 A588 7965 14.8 2413 T2 3 C300X85X25%2 A588 4984 5.1 118 REINALDO W. MORAES / CREA-SP 5063380301 Engen!zana
e e o e O o Compamento, pode ser necessdrio. prolongar c16 1 W530x101 A588 7965 14.8 804 T3 65  C300X85X25X2 A588 4969 5.1 2552
5) As soldas de dngulo_de ligagSes em 'T' com ang(ylos menores que 30" ndo se consideram como Solda de topo em V" simples (com chanfro) cl7 1 W530%X92 A588 8965 16.7 825 T4 3 C300X85K25%2 A588 2969 3.1 70 Identificagao:
efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). c1l8 1 W530X92 A588 8715 16.2 802 T5 1 C300X85X%X25%2 A588 2984 3.1 24 M ETO 1
ggp'%zlso Psro‘ﬁiss;vfs d31 ff/bg?aﬁgoz < 2@0@023? éiigviggeistgr a'cupr:gmzagsdroeq#]lesg?sbgls?’ca&?;e r_\ge' e Solda de topo em bisel simples CH1 13 CH30X500 A588 850 0.9 1301 TF1 525 U1l50X50X3 A572-GR.50 1408 0.7 4185 AEROPORTO DE MARICA
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REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA
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Para a representação dos símbolos de soldas consideram-se as indicações da norma ANSI/AWS
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A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
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EXAMINATION'.
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MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS
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Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
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o seguinte esquema de representação de uma solda:
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Referências:
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1: seta (ligação entre 2 e 6)
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2: linha de referência
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3: símbolo de solda
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4: símbolo solda perimetral.
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5: símbolo de solda no local de montagem.
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6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.
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S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do
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cordão de solda.
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(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
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L: comprimento efetivo do cordão de solda
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D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
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processo pré-qualificado de solda.
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A informação relacionada com o lado da ligação soldada à qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
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linha de referência, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referência:
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Onde:
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OS(Other Side): é o outro lado da seta
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AS(Arrow Side): é o lado da seta
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Referência 3
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Designação
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Ilustração

AutoCAD SHX Text
Símbolo
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Solda de filete

AutoCAD SHX Text
Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)
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Solda de topo em bisel simples
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Solda de topo em bisel duplo
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Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
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Soldadura combinada de topo em bisel simples e em ângulo
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LIGAÇÕES SOLDADAS EM ESTRUTURA METÁLICA
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NORMA:
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ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aço e de estruturas mistas de aço e concreto de
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edificios. Artículo 6: Condições específicas para o dimensionamento de ligações metálicas.
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MATERIAIS:
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- Perfis (Material base): A-36.
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- Material de adição (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o
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procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condições de
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compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
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DEFINIÇÕES PARA SOLDAS EM ÂNGULO:
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- Garganta efetiva: é igual à menor distância medida desde a raiz à face plana teórica da solda (item
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6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Lado do cordão: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusão do maior triângulo que pode
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ser inscrito na seção da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Raiz da solda: é a interseção das faces de fusão (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Comprimento efetivo do cordão de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensões
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uniformes, incluídos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).
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DISPOSIÇÕES CONSTRUTIVAS:
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1) As prescrições consideradas neste projeto aplicam-se a ligações soldadas nas quais:
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- Os aços das peças a unir têm um limite elástico não superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
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AWS D1.1/D1.1M:2002).
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- As espessuras das peças a unir são pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
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D1.1/D1.1M:2002).
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- As peças soldadas não são de seção tubular.
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2) Em soldas de topo de penetração total ou parcial verifica-se que:
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- O comprimento efetivo das soldas de penetração total ou parcial é igual ao seu comprimento
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total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Em soldas de penetração total, a garganta efetiva é igual à menor espessura das peças unidas
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(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
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- Em soldas de penetração parcial, a espessura mínima da garganta efetiva cumpre os valores
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da seguinte tabela:
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Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
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na junta
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(mm)
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Espessura mínima de garganta
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Menor que ou igual a 6.35
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Menor que ou igual a 12.5
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Menor que ou igual a 19
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Menor que ou igual a 152
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Maior que 152
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- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetração parcial determina-se segundo a
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tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
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3) Em soldas em ângulo verifica-se que:
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- O tamanho mínimo do lado de uma solda de ângulo, em função da maior espessura das peças
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a unir, cumpre a seguinte tabela:
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Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
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Executada em uma só passada
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- O tamanho máximo do lado de uma solda em ângulo ao longo das bordas de peças soldadas
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cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:

AutoCAD SHX Text
- ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual à
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espessura do material.
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- ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
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igual à espessura do material menos 1.5 mm.
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- O comprimento efetivo de um cordão de solda em ângulo cumpre que é maior que ou igual a 4
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vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado não se considera maior que o 25 % do comprimento
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efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em ângulo exposta a qualquer
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solicitação de cálculo não é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
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4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordão (comprimento sobre o qual o
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cordão tem o seu tamanho completo). Para alcançar tal comprimento, pode ser necessário prolongar
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o cordão rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordão.
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5) As soldas de ângulo de ligações em 'T' com ângulos menores que 30° não se consideram como
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efetivas para a transmissão das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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6) Nos processos de fabricação e montagem deverão ser cumpridos os requisitos indicados no
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capítulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito à preparação do metal base, exige-se que

AutoCAD SHX Text
as superfícies sobre as quais se depositará o metal de adição devem ser suaves, uniformes, e livres
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de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resistência da solda. As
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superfícies a soldar, e as superfícies adjacentes a uma solda, deverão estar também livres de
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lâminas, escamas, óxido solto ou aderido, escória, ferrugem, humidade, óleo, gordura e outros
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materiais estranhos que impeçam uma solda apropriada ou produzam emissões prejudiciais.
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VERIFICAÇÕES:
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- A resistência de cálculo dos cordões de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
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8800:2008.
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- O método utilizado para a verificação da resistência dos cordões de solda é aquele em que as
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tensões calculadas nos cordões (resultante vetorial), consideram-se como tensões de corte
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aplicadas sobre a área efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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- A área efetiva de um cordão de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordão pela
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espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
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- Na verificação da resistência dos cordões de solda considerou-se uma solicitação mínima de
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cálculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
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