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! ! MATERIAIS: ' ’
! ! = Perfis (aterial base): A-36. 3. USAR ELETRODOS E — 7018 , AWS A— 5.5 PARA AS AREA DE SOLDA / DIMENSOES
o _ o _ o _ o _ _ _ o _ _ _ o _ o _ o _ o _ o _ o _ o — Material de adigdo (soldas): Fletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o INDICADAS.
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‘ ‘ compatibiidade entre materiais. exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR BB00:2008. 4. A MASSA LINEAR DOS MATERIAIS UTILIZADOS FORAM BASEADOS EM CATALOGOS COMERCIAIS
‘ ‘ DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: PODENDO OCORRER VARIAGOES ENTRE FORNECEDORES;
I I — Garganta efetiva: & igual & menor distincia medida desde a raiz & face plana terica da solda (jtem
m m m m m m m m m m m 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008)
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ser inscrito na segdo da solda (item 6.2.2. : .
! ! — Raiz da solda: & a intersegdo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). (AS'\ISLCV?WS D 1’1/ 92 — NORMA PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO/ ARCO  VOLTAICO
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total, o qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
i EF EF EF = o i EF i == EF FH EF FH H ;2 Et Em 6sozldzus1 de) QA%r;‘e;rtmrfBﬁg tsogglb gogg)rganta efetiva & igual @ menor espessura das pegas unidas
Py item 6.2.2.1 ¢ : X
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x
\ ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! 1= Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ % Maior espessura do metal base | Espessura minima de garganta REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
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| | | | | | | | | | | | | | | Menor que ou igual a 6.35 3 EXAMINATION'.
Menor que ou igual a 12.5 5
W530X92 ‘ ‘ ‘ ‘ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ W530X92 \ Menor que ou igual @ 19 5 METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
o ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! | Menor que ou igual a 37.5 8 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se
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I I I I I I I I I I I I | ! 1S a unir, cumpre a seguinte tabela: o 3 fg)rdt‘io deLs°|g°‘ 4 Idas de t
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corddo tem o seu pleto). Para gar tal comprimento, pode ser necessdrio prolongar
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EXAMINATION'.
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MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS
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Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
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3: símbolo de solda
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4: símbolo solda perimetral.
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5: símbolo de solda no local de montagem.
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6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.
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S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do
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cordão de solda.
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(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
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L: comprimento efetivo do cordão de solda
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D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
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processo pré-qualificado de solda.
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A informação relacionada com o lado da ligação soldada à qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
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linha de referência, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referência:
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AutoCAD SHX Text
OS(Other Side): é o outro lado da seta
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AS(Arrow Side): é o lado da seta
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Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)
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Solda de topo em bisel simples
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Solda de topo em bisel duplo
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Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
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Soldadura combinada de topo em bisel simples e em ângulo
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LIGAÇÕES SOLDADAS EM ESTRUTURA METÁLICA
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NORMA:
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ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aço e de estruturas mistas de aço e concreto de
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edificios. Artículo 6: Condições específicas para o dimensionamento de ligações metálicas.
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MATERIAIS:
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- Perfis (Material base): A-36.
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- Material de adição (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o
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procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condições de
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compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
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DEFINIÇÕES PARA SOLDAS EM ÂNGULO:
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- Garganta efetiva: é igual à menor distância medida desde a raiz à face plana teórica da solda (item
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6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Lado do cordão: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusão do maior triângulo que pode
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ser inscrito na seção da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Raiz da solda: é a interseção das faces de fusão (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Comprimento efetivo do cordão de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensões
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uniformes, incluídos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).
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1) As prescrições consideradas neste projeto aplicam-se a ligações soldadas nas quais:
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AWS D1.1/D1.1M:2002).
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- As espessuras das peças a unir são pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS

AutoCAD SHX Text
D1.1/D1.1M:2002).
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- As peças soldadas não são de seção tubular.
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2) Em soldas de topo de penetração total ou parcial verifica-se que:
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- O comprimento efetivo das soldas de penetração total ou parcial é igual ao seu comprimento
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total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Em soldas de penetração total, a garganta efetiva é igual à menor espessura das peças unidas
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da seguinte tabela:
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- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetração parcial determina-se segundo a
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tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
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3) Em soldas em ângulo verifica-se que:
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- O tamanho mínimo do lado de uma solda de ângulo, em função da maior espessura das peças
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a unir, cumpre a seguinte tabela:
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- O tamanho máximo do lado de uma solda em ângulo ao longo das bordas de peças soldadas

AutoCAD SHX Text
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
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- ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual à
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espessura do material.
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- ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
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- O comprimento efetivo de um cordão de solda em ângulo cumpre que é maior que ou igual a 4
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vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado não se considera maior que o 25 % do comprimento
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solicitação de cálculo não é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
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4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordão (comprimento sobre o qual o
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cordão tem o seu tamanho completo). Para alcançar tal comprimento, pode ser necessário prolongar
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o cordão rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordão.
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5) As soldas de ângulo de ligações em 'T' com ângulos menores que 30° não se consideram como
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efetivas para a transmissão das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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6) Nos processos de fabricação e montagem deverão ser cumpridos os requisitos indicados no
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capítulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito à preparação do metal base, exige-se que
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materiais estranhos que impeçam uma solda apropriada ou produzam emissões prejudiciais.
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VERIFICAÇÕES:
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- A resistência de cálculo dos cordões de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
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8800:2008.
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- O método utilizado para a verificação da resistência dos cordões de solda é aquele em que as
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aplicadas sobre a área efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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- A área efetiva de um cordão de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordão pela
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espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
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- Na verificação da resistência dos cordões de solda considerou-se uma solicitação mínima de
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cálculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).

AutoCAD SHX Text
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