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NOTA: TODAS AS LIGAGOES NAO DETALAHDAS SERAO SOLDADAS COM
ELETRODO E70XX EM TODO O CONTORNO DA PECA.
FLEVACAO FRONTAL
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NOTA: TODAS AS LIGAGOES NAO DETALAHDAS SERAO SOLDADAS COM
ELETRODO E70XX EM TODO O CONTORNO DA PEGCA.
FLEVACAO POSTERIOR
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LIGAGOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA NOTAS: — L64x6.4 _ (
NORWA: 1. CONSULTAR MEMORIAL DESCRITVO E DE CALCULO; S J © © S||.L64x6.4
Ag}f{T'NBR Ag@OOIQOéJ&C Prtd)jeto de estryfturus de ago e de estruturas rrllistcLS de ago etﬁclpncreto de : ! é = C300XB5X25X2
cctticlos Arfioulo B Tondlnes espectlicas para o mento de Tgogtes mettless. 2. COTAS EM MILIMETROS — ANTES DE EXECUTAR CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL; 8 w200x31.3 3 J L64x6.4 - PARAF.
MATERIAIS: solda em todo o entorno. = g el 16 ¢
~ Perfis (Material base): A-36. 3. USAR ELETRODOS E — 7018 , AWS A— 5.5 PARA AS AREA DE SOLDA / DIMENSOES peca e ligacdo 325
- Ma;griul ge é:dig&(;d(soslaﬁaz Eetrodolést da série F.(IiOtXXd Para oi‘dmaQeriais utilizados e o dicges d INDICADAS.
procedimento de solda W (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem—se as condicdes de ] DETALHE - CONTRAVENTAMENTO
compatibiidade enlre materials exigidas pelo tem 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008. 4. A MASSA LINEAR DOS MATERIAIS UTILIZADOS FORAM BASEADOS EM CATALOGOS COMERCIAIS )\ s
DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: PODENDO OCORRER VARIAGOES ENTRE FORNECEDORES; ﬁ
- Garganta efetiva: & iqual & menor distancia medida desde a raiz & face plana teérica da solda (item solda em todo o entorno.
6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). ) ] o 5. NORMAS CONSIDERADAS: peca e ligacdo
- Lado qto corddo: Gé % menl%r dg: dong %agozs g;tu:gﬁ a?BSR fgg%so ggofsu)sﬁo do maior tridngulo que pode ~
ser inscrito na segdo da solda (item 6.2.2. : R ~
Rt do ks § o itoveo den fooes do futo (tem 622 b) AGNT NER BB00:2008). ?SNS/IA@WS D 1.1/92 — NORMA PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO/ARCO VOLTAICO LIGACAO - W530x101 /W200x31.3 LIGACAO - W530x101 / C300X85X25X2
- i i ;6 i i i ESCALA 1:10
T e e (e he5.2.2 %) BT VB Ba30-2008), ¢ Sde com dimenstes ABNT 5920/5921 — NORMA PARA CHAPAS DE AGO DE BAIXA LIGA E ALTA RESISTENCIA ESCALA1: 10
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: MECANICA, RESISTENTES A CORROSAO ATMOSFERICA, PARA USO ESTRUTURAIS
1) Asc rescrigoes consideradas‘ neste projeto aplicam—se a ligagdes soldadas nas quais: ABNT 6120 — NORMA DE CARGAS PARA CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAQOES
prescrig projeto op 99 quais: ABNT 6648 — NORMA PARA CHAPAS GROSSAS DE AGO CARBONO PARA USO ESTRUTURAL
— Os acos das re;us a_unir t8m um limite eléstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) ABNT 6650 — NORMA PARA CHAPAS FINAS A FRIO PARA USO ESTRUTURAL
AWS DI.1/D1.IM:2002). ) ) ABNT 7007 — NORMA PARA ACO E PERFIS LAMINADOS PARA USO ESTRUTURAL
515 B dss pegos o urir sfo pelo menos de 1/8 n [3mm] (fem 1.2 (2) A¥S ABNT 8800 — PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS
— As pegos soldadas nfo sBo de segho tubular. éggLASgg%f FR_’IO DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO CONSTRUIDAS POR PERFIS
2) Em soldas de topo de penetragdo total ou parcial verifica—se que: ABNT 14323 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS EM SITUAGAQ DE ————
- 0 comprimento efetivo das soldas de penetragdo total ou parcial & iqual ao seu comprimento INCENDIO ~ 7OXX —— —
total, o qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008). — E70XX 7
— Em soldas de penetracdo total, a garganta efetiva & igual @ menor espessura das pegas unidas 64 54
(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8806:20 8). ~ | s j\
— Em soldas de renetraq&o parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores E70XX 7 E70%X f r TOXX E70XX 7I/
da seguinte tabela: o = / < 70XX 7 £70X% o /
E70XX - L64x6.4 7 / © 543
Tabela 9 ABNT NBR BB00:2008 7 . L64x6.4
Maior espes[s]:n}u:]ioc| metal base | Espessura mein;n;que garganta REFERENCIAS E SIMBOLOGIA 1l L6ax6.4 — w o 4 1
mm mm Para a_representagdo dos simbolos de soldas consideram—se as indicagées da_norma_ANSI/AWS : ——— L64x6.4 o7 CHAPA e=10.0mm
Wenor que ou igual @ 6.35 3 A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE —
! EXAMINATION’. o [ L64x6.4 S| Leaxe.a
Menor que ou igual a 12.5 5 = |k ‘9 J X0.
Menor que ou igual a 19 6 METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS é w310x31.3 _ =
Menor que ou igual a 37.5 8 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvalve—se 8 Lgl 8 2
Menor que ou igual @ 57 10 o seguinte esquema de representagio de uma solda: 2 i} W410x67 _ 0 |
Menor que ou igual a 152 13 Referéncias: = PS\ W530x101 \\
Maior_que 152 16 ;: ?etr? (EPGQ’G? egtrq 2 ¢ 6) W530x92 \
- A d ta_efetiva das soldas d tragd ial determina— d : Ing de referencia \
tubelgsges:g&gr ﬁaguggggo?zg Oeafva as soldas de penetragdo parcial determina—se segundo a s 2 :é §}$E?,I'.‘; :sfﬂd?:d% ﬁmeltle d t \\1
o + : sl 3 SO =M o =) 1 C — |
3) Em soldas em angulo verifica—se que: / g’ ﬁ:mfa 0l ?}d d:e ss% hgb;zle o::-gcuenti f?%;nzn“cs%egngo ropéostal. » b( ; \gg]j f”\ w‘ . ,t](,)% % o entorno. N —— —
— 0 tamanho minimo do lado de uma solda de dngulo, em fungdio da maior espessura das pegas SE) L . protundidade do bisel. Em soldas em angulo, € o lado do B - ~
a unir, cumpre a seguinte tabela: . 3 corddo de solda. . solda em todo o entorno. LlGAQAO - W530x101 e W530x92
L comrmeno- i do corkt e sl LIGACAO - W530x101 /W 310x21 peeo e e A [
- Tabela 10 ABNT N8R 8800:%0.08 D: zgrt}:;pnsT;Igmoeﬁt:rfv%rn og;!zull', c|<> sé?'ies%eueletrodo a utilizar e o C - X X : i LIGACAO - W530x101 / W 310x44.5 CHAPA DE TOPO -
Maior espessura do metal base [Tamanho minimo do lado de uma processo pré—qualificado de solda ESCALA 1 - 1 ESCALA 1: 10 1 03/2023 EMISSAO DO PROJETO EXECUTIVO
na junta solda em angulo™ : 210 ESCALA 1:10 ‘ _
mm. (mm) A informagdo relacionada com o lado da ligagdo soldada d qual aponta a seta, coloca—se por baixo da kRev.: Data Descrlgao
Menor que ou igual a 6.35 3 linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica—se acima da linha de referéncia:
Menor que ou igual a 12.5 5 N E K E Contratada:
Menor que ou igual @ 19 5 : H/% : ome empresa: mpresa Contrataga:
Vor que 19 8 P W & L N m— TCRE ENGENHARIA LTDA
®Executada em uma s6 passada =
upanonts, i do ado 4 o i e srads o lrco s ords de oo seldodes e b 51 £ o st b d o Responsével Técnico: L3 10RE togensa
5 . } ) er Side): &€ o outro lado da seta — 1
;s ;:sslﬂr:godgasmlzot:#:‘de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a AS(Arrow Side): & o lado da seta _ 70XX RE|NALDO W. MORAES / CREA-SP 5063380301
— ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou Referéncia 3 64
igual A espessura do material menos 1.5 mm. ‘T Identificacéo:
— 0 comprimento efetivo de um corddo de solda em dngulo cumpre que & maior que ou igual a 4 Designagdo llustragdo [ Simbolo E/70XX 7 o
vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento r B = E70XX ff[ ,
S, do S, Mmoo o comorimtia et o g S TaeT AR ST © Sl Sodo d fit — —<E70xx / L o AEROPORTO DE MARICA
I
£, o d, e, e o el et o o (e g Ul e 09
o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo. Solda de topo em 'V’ simples (com chanfro) -
5? tAs soldas de t&ngulo. dea Iig(;:q&es em T i;orr:j an g'ltlos nzmesn%ris A:wg 8(1)‘17%;1 m ~g?)r(m)szic)ierum como g J L64x6.4 Projeto:
efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3. A/D1AM: X Sokla do topo em bisel skmpos 3 w310x44.5 - AEROPORTO - (HANGAR 08 - 100m )
6) Nos processos de fabricaglo e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no o) 2] S
capftulorfS, de AWE D1.1/D1:1M:2032. Ng{ qaue diz {els%eito d@ rezuruq&o do metal bas% exige—sei' que = Titulo: -
o metal de adigdo devem ser suaves, uniformes, e livres : A A
32 ?iggﬁréglees :Strl;es odsesll:)ﬂtsimsj?da;g: s&:; afetariam a quolﬁdade ou resisténcia da s:vlda. As : Solda de topo em bisel duplo PROJETO EXEC. DE ESTR. MET.S - ELEVAQOES / L|GAQOES =
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de
lémings, escamas, oxido solto ou aderido, escbria, ferrugem, humidade, &leo, gordura e outros =
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais. Sokda do topo em bisel simples com chanfro de raiz largo Disciplina: C ODEM AR
VERIFICAGOES: ' ‘ — ESTR. METALICAS PROJETOEXECUTIVO ;
gaéof%%tgnclu de célculo dos corddes de solda determina—se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR MARICA DESENVOLVIMENTO
- Osmétodlo ‘JtiCIIizado para g 6;erif(ica(;ii.? da restist§r}cia dos corddes de soldaté u‘;]ueltzI em |Stue as Soldadura combinada de topo em bisel simples e em angulo ~ Endereco
s, g o cortes o, Yleioly o gy o enses e core LIGAGAO - W530x101 /W 310x44.5 T N S
— A drea efetiva de um corddo de solda é igual o produto do comprimento efetiva do corddo pela ESCALA 1: 10 ’
espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1°a) e 6.2.2.2 a) ABNT FIBR 8800:2008). ) - -
- Na veriﬁcag&o da resisténcia dos cordGes de solda_considerou-se uma ¢do minima de Bairro: Cidade: UF: Data: Escala:
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REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA
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MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS
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1: seta (ligação entre 2 e 6)
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2: linha de referência
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3: símbolo de solda
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4: símbolo solda perimetral.
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5: símbolo de solda no local de montagem.
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6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.
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S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do
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cordão de solda.
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(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
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L: comprimento efetivo do cordão de solda
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D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
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processo pré-qualificado de solda.
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A informação relacionada com o lado da ligação soldada à qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
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linha de referência, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referência:
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OS(Other Side): é o outro lado da seta
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AS(Arrow Side): é o lado da seta
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Ilustração

AutoCAD SHX Text
Símbolo
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Solda de filete
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Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)
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Solda de topo em bisel simples
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Solda de topo em bisel duplo
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Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
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Soldadura combinada de topo em bisel simples e em ângulo
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LIGAÇÕES SOLDADAS EM ESTRUTURA METÁLICA
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NORMA:
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ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aço e de estruturas mistas de aço e concreto de
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edificios. Artículo 6: Condições específicas para o dimensionamento de ligações metálicas.
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MATERIAIS:
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- Perfis (Material base): A-36.
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- Material de adição (soldas): Eletrodos da série E60XX. Para os materiais utilizados e o
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procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condições de
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compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
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DEFINIÇÕES PARA SOLDAS EM ÂNGULO:
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- Garganta efetiva: é igual à menor distância medida desde a raiz à face plana teórica da solda (item

AutoCAD SHX Text
6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Lado do cordão: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusão do maior triângulo que pode
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ser inscrito na seção da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Raiz da solda: é a interseção das faces de fusão (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- Comprimento efetivo do cordão de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensões
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uniformes, incluídos os retornos (item 6.2.2.2 c) ABNT NBR 8800:2008).

AutoCAD SHX Text
DISPOSIÇÕES CONSTRUTIVAS:
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1) As prescrições consideradas neste projeto aplicam-se a ligações soldadas nas quais:
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- As peças soldadas não são de seção tubular.
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2) Em soldas de topo de penetração total ou parcial verifica-se que:
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- O comprimento efetivo das soldas de penetração total ou parcial é igual ao seu comprimento
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total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
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- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetração parcial determina-se segundo a

AutoCAD SHX Text
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
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3) Em soldas em ângulo verifica-se que:
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- O tamanho máximo do lado de uma solda em ângulo ao longo das bordas de peças soldadas
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cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
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espessura do material.

AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
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4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordão (comprimento sobre o qual o
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cordão tem o seu tamanho completo). Para alcançar tal comprimento, pode ser necessário prolongar
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o cordão rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordão.
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5) As soldas de ângulo de ligações em 'T' com ângulos menores que 30° não se consideram como
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efetivas para a transmissão das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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6) Nos processos de fabricação e montagem deverão ser cumpridos os requisitos indicados no
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capítulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito à preparação do metal base, exige-se que
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lâminas, escamas, óxido solto ou aderido, escória, ferrugem, humidade, óleo, gordura e outros
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materiais estranhos que impeçam uma solda apropriada ou produzam emissões prejudiciais.
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8800:2008.
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aplicadas sobre a área efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
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- Na verificação da resistência dos cordões de solda considerou-se uma solicitação mínima de
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cálculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
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