|
\
|
\
|
|
|
\
C300X85X25X4.75

(&>—-—

500 500 500 500 500 200 300 300 200 500 500 500 500 500
NOTAS:
C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X26X4.75 | B ORI LICACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
| I ABNT .NBR 8800:2008: Prgjeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de 1. CONSULTAR MEMORIAL DESCRITIVO E DE CALCULO;
‘ ‘ edificios. Articulo 6: CondigSes especificas para o di i to de ligag tali
MATERIAIS 2. COTAS EM MILIMETROS — ANTES DE EXECUTAR CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL;
| M
‘ ‘ - ;ertﬁs‘ (IM:teﬁ‘j’ Eﬂse)i /;'36‘ Hetrodos do. série EGOK. P eriis utiizad 3. USAR ELETRODOS E — 7018 , AWS A— 5.5 PARA AS AREA DE SOLDA / DIMENSOES
0’\1 072 0’\1 ‘ 072 i 0’\1 072 0’\7— 072 Procgdi;t?‘eipcltoecl gelg}?dc(ls%lf?\s‘ "(Anizgo'il)gtﬁgolc%i elt%tlgio:é%%%?? };.Ilﬁp{%rs:;—as: sase :ondit;iies de INDICADAS.
~. ‘ ‘ comparibiicade enfre mdTerials exgidas pelo fem 5% o 4. A MASSA LINEAR DOS MATERIAIS UTILIZADOS FORAM BASEADOS EM CATALOGOS COMERCIAIS
o ~ C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 | C300X85X25%4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO: PODENDO OCORRER VARIAGOES ENTRE FORNECEDORES;
o= - -#3' __________________________________________________________________________________________________ — e e e e :’E-'“< - — Garganta efetiva: & igual & menor distancia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item
0 ! ! S~ 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). 5. NORMAS CONSIDERADAS:
' ' 0\1 ' ‘ ' %\'l 0,\1 ' ' - Lado q'to corddo: ﬁé c:j menﬂjr d?’i doiz éagozs Stu:gﬁ_sr n%s;( fgté‘%% ggofsu)sﬁo do maior tridngulo que pode
I ser inscrito na segdo da solda (item 6.2.2. : X
' ' ' ‘ ' ' ' — Raiz da solda: & a intersecdo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). ?S'\ISLCVA)WS D 1'1/ 92 — NORMA PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO/ ARCO  VOLTAICO
| | o5 retomon (o a3 22 3 N VR BB00.2008), ©© 040 com dimensges ABNT 5920/5921 — NORMA PARA CHAPAS DE AGO DE BAIXA LIGA E ALTA RESISTENCIA
072 | | 072 072 DISPOSICOES CONSTRUTIVAS: MECANICA, RESISTENTES A CORROSAO ATMOSFERICA, PARA USO ESTRUTURAIS
C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25%4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25%4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 - 1) Asc rescrigdes consideradas’ neste projeto aplicam-se a ligagSes soldadas nas quais: ABNT 6120 — NORMA DE CARCAS PARA CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAGOES
' I V) N SN _ A A ' A U R 300X85X25X4.75___ : i R N I A L - - .- _ prescriy projeto P 906 quas: ABNT 6648 — NORMA PARA CHAPAS GROSSAS DE AGO CARBONO PARA USO ESTRUTURAL
_- - 0s uios dos pegos g unir tém um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) ABNT 6650 — NORMA PARA CHAPAS FINAS A FRIO PARA USO ESTRUTURAL
- ' | | ' AWS D1.1/D1.1M:2002). - ) ) ABNT 7007 — NORMA PARA AGO E PERFIS LAMINADOS PARA USO ESTRUTURAL
oL ‘ | 91 o D17S /B dss peas o unic so pelo menos de 1/8 n [Smm] (fem 1.2 (2) A¥S ABNT 8800 — PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS
' ‘ . _ As Peéas ~soldadc~|s o sdo de segdo tubular ABNT 14762 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO CONSTRUIDAS POR PERFIS
! ! FORMADOS A FRIO
072 ‘ 2) Em soldas de topo de penetragdio total ou parcial verifica—se que: ABNT 14323 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS EM SITUAGAO DE
| | . . . . N
~ | | T, 5 € ol G camprmens G s i L S22 1) T SR LRI NEEDe
8 _..-_\._\ e —— EO_O @1(2%4_'75_ o ng %S_XQX‘_‘E _— — 90_0 )@3{2%4_.75_ = 039 OEBS_XEX&E _— _CEOZQEEQP&ZS — (:_'3%X§ 5125_X£5 _____________ C EOZ( @(2_5&7_5 ____________ C EOZ( @(2_5&7_5 — — ﬁsgoﬁs_x @(iﬁ —_ (_‘t Em 6s%h:lzas1 ds %ﬁrﬁgg gagtgg 20 Ogggganta efetiva & igual & menor espessura das pegas unidas
el ~. item 6.2.2.1 ¢ B X
2 2 2 ! ! 2 2 ~ E Em sqh{astdg Ipenetrm;ﬁo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
N o\ oV ‘ oV o\ a sequinte tabela:
| ; Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
- - - - - - - - - - - - - - ‘ - - - - - - - - - - - - - - - - Maior espessura do metal base | Espessura minima de garganta REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
072 07? 072 I | 072 072 ()'\'L 072 n%n{umn)ta e(f:]trur;/)u Para a representagdo dos simbolos de soldas ideram—se as indicagdes da norma ANSI/AWS
‘ Venor que ou igudl @ 6.35 3 EX‘AI\;INA'I:I%I-IGNDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
_ .
X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 X85X25X4.7 - Menor que ou igual a 12.5 S )
| _ ke C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75__ C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300 ;35 5X4.75 C300X85X25 ;5 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 __C300X85X25X4.75 _ C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 e Wenor que ou Toual o 19 5 METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
_ | | ﬁ Menor que ou igual a 37.5 8 Conforrpet a figura 2 ((jie ANSI/AW? A'u'ZAEgB e 0s tllgos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se
= T o sequinte esquema de representagdo de uma solda:
0\1 0’\7’ ‘ 0'\7' ‘ 0'\7' 0’\'7» % 072 0’\1 Menor que ou [guul a 57 10
Y Menor que ou igual a 152 13 .
- . - - - . - - - . - ‘ - - i . - . - — - — - __§ R N R Maior_que 152 18 iefsz{:n(?i;?;:ﬁoentreZeG)
072 072 072 I 072 072 é t_ bAIesges:gm_ %B'garsgg&gazggestivu das soldas de penetragGo parcial determina—se segundo a s % Isl?r?mgof: J:feszélggla
g abela : . 4 simbolo sold imetral.
S ! ! s 3) Em soldas em angulo verifica—se que: 2 > ;Imb&g do o :n"rge";.ga' do montagem.
o ~ C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 ] . ° 6: linha do desenho que identifica a Ingagﬁo ropostd.
=} e E———— e e ————— e ——— i ———— —_ - 0 tamanho minimo do lado de uma solda de angulo, em fungdo da maior espessura das pegas @ . S: profundidade do bisel. Em soldas em dngulo, & o lado do
= ‘ | \\\ a unir, cumpre a seguinte tabela: o 3 Eg)l;dija deLs°Igg' corddo em soldas de topo.
AL 92 92 ‘ | AL AL AL Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008 L comprimento efetivo do corddo de solda "
072 0 o o ! © © © Maior espessura do metal base [Tamanho minimo do lado de uma g}ogggos:rﬁlée_n;zrg?fr&én; %:m;'(”g:é"e de eletrodo @ ufilizar ¢ o
‘ ng junta solda em dnguld® .
- - - - - - - i - - - - - i - - - | - - i . - - - - - i - - - - i - - - mm, (mm) A informagdo relacionada com o lado da ligagGo soldada & qual aponta a seta, coloca—se por baixo da
072 072 ‘ ‘ 072 072 072 Menor que ou igual a 6.35 3 linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica—se acima da linha de referéncia:
Menor que ou igual a 12.5 5
! 1 - Menor que ou igual a 19 6 r H/% -
| C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 - Maior que 19 8 . as I,/+_ . os ‘s+ { : /,e+
- e _nr<__ "t ——7>=?ti;c——————————{it~____________ L | 1 e B (i | D 1 D [ 1 - ©Executada em uma s6 passada = bl
- ‘ ‘ - 0 t ho méximo do lado d d dngul I das bordas d Idad :
oL oL ‘ o ‘ o o 075 o cumpre o especificado o flem 6.2.62.2 ABNT NBR 88002008, o qual exige que — 0"1‘: e Sk 6 o ouo lndo do s
‘ - ao Iongoddas h%rdgsl de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual & AS((A":; S;d:;: . z :70 dood: :et: seta
—_- —_- -— —_- -— —_- -— —_- -— —_- -— —_- -— I —_- -— —_- -— — -— — -— —_- -— —_- -— espessura do material. :
ol ol 072 ol ol 072 ol ol | 072 ol ! ol 072 ol ol 072 ol ol ul i_guglo alor;ggeggzr:ogga; 3&, n(g::tsr]rl;]logomsesrﬁﬁ]s‘suru igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou Referéncia 3
~_ i o, , o o, o, L o, | o, 0, s 0, ) ) - 0 comprimento efetivo de um corddo de solda em angulo cumpre que & maior que ou igual a 4 Designagdo llustragdo | Simbolo
o =i C300X85X25X4.75 =i C300X85X25X4.75 o C300X85X25X4.75 =i C300X85X25X4.75 ~ C300X85X25X4.75 ,,,C300X85X25X4.75 50X50X3\ < C300X85X25X4.75 =i C300X85X25X4.75 = C300X85X25X4.75 =i C300X85%25%4.75 = C300X85X25X4.75 = C300X85X25X4.75 vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento
o e _— e _— efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em dngulo exposta a qualquer "
o L ‘ [ ‘ [ o solicitagdo de cdlculo ndo & inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008). Solda de filete
ai 0 0 ajl I I I} I | \\ qijl | I I I I I aijl ~ 4) No detalhe 4 dos indi mento efetivo d o ( imento sob |
& & o T o o | N o o o T cordo tem o seu tomanho completo). Paro lcangar tal comprimento, pode ser necesstiio prolongar
= = | N> ‘ = o corddo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo. Solda de topo em V' simples (com chanfro)
T4 T4 T - - - T - - - T T4 - - T - - - - - - - - T4 T 5) As soldas de dngulo de ligages em com dngulos menores que 30" ndo se consideram como
T
o] o 072 072 | [a% | 072 072 072 24 efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas g(item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). Solda de bisel simol
g I ; I I I Il I( ‘ g I ‘ | | I < I ; I - 6) Nos processos de fabricagio e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no a de fopo em Bisel simples
L o ___ C300X8oX2X4 TS ! C00X8OX2KATS ____ XA TS CI00XBOX2OXATS 30X XA TS e C300XBIX2XATS __ LLO300XB5X25XATS | C300XBOX2X4TS ___ C300x85X25x4.POOK0XS CO0OXBOX26XATS C300X8OX25X475 ___Coooxesxsx4rs __ ol - o ipartiin sobro s s oo doposiars o mete e e Hovam et Swoes, smiormes T
- | | de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As Solda de topo em bisel duplo
-7 | | N — superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de
Ifl Ifl Ifl Ifl Iff Ifl Ifl Ifl Ifl N Ifl i Ifl o) 92 Ifl laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escoria, ferrugem, humidade, 6leo, gordura e outros
O'Q 0'\7’ ‘ 0'\1 ‘ 0'\{?’ N 0\1 2 0’\ materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.
| ~ VERIFICAGOES: Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo
- T - T 0 - T - T 0 - T - T ! 0 - T ! - T 0 - T - T 0 - T - T - T gSAoreséstgncia de célculo dos corddes de solda determina—se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
7. 7. 7. 72 72 g - <
- I If 3 Ifl Ifl $ Ifl Il ‘ < Il ‘ Il Il Il Il Il I t_ 06m6t0d|o ?tiljizudo para gaveriﬁcacﬁ'.? da resisténcia dos corddes de solduté aé];ekij em que os Soldadura combinada de topo em bisel simples e em @ngulo| 2
- “ C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85%25X4. 75 50X50X3 C300X85X25X4.75 £300K85X25X4.75, C300XB5X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 ©300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 aplicadas sobre o &rea efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1IM2002). e o o
e T =~ i~ ~ B e 1 S S T L A [ I L A | < — A drea efetiva de um corddo de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do corddo pela
AN P ! ! S espessura de garganta efetiva (jtens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).
” 072 0’\'2« ” ” O»\'L ” ~ N . ” 0\7' ” ! ” ‘0»\'), ” ” 0\‘1 ” ” 0»\'), ” ” ;&IESIov?fcfgsﬁ giaterrnesiétf‘néi; /ggﬁTcoNrggessa A::)eO:szt(a)lgg)f:onsiderou—se uma solicitagGo minima de
- - - - - - - - - - - - \ - - . - - - - - - - - - - -
97 0 | 9; 9 Y
2 2 \ \ & & &
f f f f f f ‘ f ‘ f f f f f f
~
C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 N C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75| C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 -~ o
- T t -t  r ==, > E— _\ ____________ - i - 7>t "' " T~
-7 I I I I If M \ I \ I I I I I I
% AL
i i o\ i i o\ if i [ o\ i [ i oL i i o\ 1| 1| 2 0 1|
|
I T - I T - I T - I T - I T - I T - I T - | - = T - I T - I T - I T - I T - I T -
i if 97> if if 97> if if 97> if ‘ if 97> if if 97> if i i
| |
~. Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl ‘ Ifl | Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl
8 ~ C300X85X25%4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25%4.75 C300X85X25%4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75
o N i O i O L N T L N i T L N 4 i O L L i O L Y i \ -
Il Il Il Il Ifl Il | Il | Il Il Il Il Il Il o~
0 AL I |
it & © it it o it I o it | it o it it o it it o it it
—_ —_ —_ —_— —_ —_ —_ —_— —_ —_ —_ —_— | —_ —_ | —_ —_— —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_—
I I I 975 I I % I ! I Y2 I I 975 I I 975 I I
Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl | Ifl \ Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl -
C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 | C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 - _
s | j
Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl ‘ Ifl ‘ Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl
AL AL AL AL AL 072 0’\7—
I I ° I I ° I I | ° I | I ° I I ° I I I
—_— E— —_— J— —_— E— —_— J— —_— E— —_— J— —_— E— ‘ —_— J— —_— — —_— E— —_— — —_— E— —_— J—
I I 07 I I 075 I I ‘ 075 I ‘ I 075 I I o, i I I
- I I I I If I \ I \ I I I I I I
S T~ N C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75
© >~ U150X50X3 _ T 1 1 S
It o1, o It It o Il i -~ _ It \ It La It It o It Il o Il Il
Il Il Il Il Il ~ N i Il ‘ Il Il Il Il Il Il
Il Il Il 0 Il Il Il ‘ Il ~2 Il Il 07 Il Il 07 Il Il
If If If If If _ If | If | If If If If If If _
__C300X85X25X4.75 ™ ____C300Xx85x25x475 C300X85X20%4.756 Il C300X85X25X4.76 -~ C300X85X26X4.75 ____~N __ C30oxgsx2ox47s Nl C300X85X25X4.75 ___ C300x85X25%4.76 C300X85x25%4.75 _ Il C300X85X25X4.76 | C300X85X25X4.75 ______ C300x85x26X4.75 L _
- 1 1
-7 Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl
1 V3 V3 V3 V5 0 AL
i i o i i o i i ! o i i i o i i D i i 2 ° i
RPN 111} S — R (11} S RN 111} R 11} S PR 111} S — R 11} PR 111} | JERUUR 11} S — — M- — RPN 111} S — PR 11} S —— RN 111} R (11} S
I I % I I 2 I I 2 I | I 91 I I 21 I I I
~_ | Il I Il Il Il 1 Il 1 Il Il Il Il I I
8 ~ | C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75
o rrerr—— . -1 - = - - = > i - > i - ... <
I I 1] I il 1] - i [ | 1] I | i [ 1] I i [ M ™ U150X50X3 i 1] -
Y N I I e
Ifl 2 Ifl Ifl Ifl Ifl Ifl ‘ Ifl ‘ Ifl Ifl Ifl n_ - Ifl Ifl
_— — — — _— |___ R — — — —_—— ] — - — RN — — — —_—— ] — — — | RN — — — | RN — - — —_—— ] — — — RN— — — — —_—— ] — — — _— — — — ___I R
] il [l [l | il | [l | ] [l ]
] Ifl Ifl Ifl Ifl \ Ifl \ Ifl Ifl Ifl Ifl T o B
/// C300X85X25X4.75 ~ C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300XB5X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75 C300X85X25X4.75
| |
| |
| |
(26 ) (25) (24 ) (23) (22) (21)  ( 20a) (20) (19a) (19 (18) (17) (16) (15) (14)
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | | \ | | | | | |
I I I I I I 61680 I I I I I L,
79 \ \ \ \ \ 60000 \ \ \ \ \ 75
5000 I 5000 I 5000 | 5000 I 5000 I 5000 I 5000 I 5000 I 5000 I 5000 I 5000 I 5000 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
| T \ | | | | | | | | | | | / l | oy
N | | | | | | | | | | | I ﬁ i
0 THTHT mit mm 1] ] T TR | T TTTHT nni TN ~
i i i i i i PLATIBANDA‘« COM CALHA EiRUFO i i i i i
| | | | | | | | | | | | | o
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \ S
| | | | | | | | | | | | | 8
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \
| | | | | | | | | | | | |
__ e 0 0 A O O O B L R DA IO AR A 0O A R O {0 O A O 0 O 0 OO R AR A
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \ =
| | | | | | | | | | | | | 8
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \ ©
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ | \ | | \ | \
— — b L L ) L | JISUINY) 81 pUINEEEY) U0y PUIARIL ISR BITRIAPIRY (881 RUYIISH YOI RIAYITE} SRIRRIRNI SR SUIRET DI NOSIEE IR IRIAT RIAPISUIAN JRUARIEIREI P ASTRR IUGISIRRY PRIRRIARIRNI R JRA SRISN BV RRSHUAY BN | SRR SUIRRUSIAR) SY) BUINRIRRURN)BUNEI AR Y BV1SHIAQIRA ROV RRIAILR} BURRIAY A4} SUISERIR) et 4 s o el Ll {JRIRPSIUEIRIRIAY) PIVRITIAN) 0 e L e L L L L L | IRSIR RN, FERARIRR AR BUUAVIRAN) RUIIASIAEIAY LU | O LB L (U L (M R S —
\ \ \ \ \ \ | \ | | \ | \
| | | | | | | | | | | | |
| | | | | HANGAR 4 | | | | N -
| | | | | | | | | | | | | 8
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \ s
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ | \ \ | \
_ R (Y LTI IR ) | TELHATERMOISOLANTE REVESTIDA | | ||||| LRI IR I L o |
[ ll Il Il ||| EMACO GALVANIZADO, FACES | | | | Il I Il
| | | | | SUPERIOR E INFERIOR EM TELHA | | | | | M
o
o
| | | | | TRAPEZOIDAL | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \
| | | | | | | | | | | | | (@]
o
i i it B R bR b bbb i it b b il il A it g R bR - —-— 2
| | | | | | | | | | | | | <+
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \
| | | | | | =] | | | | | | | o
\ \ \ \ \ \ il | \ | | \ | \ S
| | | | | | | | | | | | | Te}
\ \ \ \ \ \ | \ | | \ | \
| | | | | | | | | | | | |
_ _ R AR L TP AL AL AR WU B B A MV D i IO TR RO LA LR RN 0 IO IR 0 IR B i |
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ \ \ 8
| | | | | | | | | | | | | ?)
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \
| | | | | | | | | | | | |
— ,‘ JALAL R R L ,,,,,,, L ,,,,,,, ﬂ‘ ,,,,,,, gy ‘r LA ! 77777777 L ,,,,,,, l ,,,,,,,, ! ,,,,,,, LIt ,‘ BRI RO AR LA A0 L ,,,,,,, L ,,,,,,, ﬂ‘ S0 I 1 03/2023 EMISSAO DO PROJETO EXECUTIVO
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ Rev.: | Data |Descricao
| | | | | | | | | | | | |
! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! = Nome Empresa: Empresa Contratada:
| | | | | | | | | | | | o 3 TCRE ENGENHARIA LTDA
| | | | | | | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ Responsavel Técnico: E
I | | I | | | | | | | | I I i
o (i A b b A E i e e e e e T A e e e e e - REINALDO W. MORAES / CREA-SP 5063380301 TCRE Engentaria
| | | | | | | | | | | | |
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ | ‘ o Identificacéo:
| | | | | | | | | | | | E MET25
o /
| | | | | | | | | | | | e AEROPORTO DE MARICA
\ \ \ \ \ \ \ \ | \ \ | \ 27
| | | | | | | | | | | | |
— = e e e bzl el e A b e o b bt o e b o e L e et e s L e e e s e [ R
: — | | | | | | | | -— . —
) ( 5 ) '
5000 4L 5000 4L 5000 WL 5000 4L 5000 4L 5000 4L 5000 4L 5000 4L 5000 | 5000 500C | 5000 AEROPORTO - (HANGAR 05 - 60m ) /\
2 | | | | | 50000 | | ’ Thuio: - >
‘ i i i i i 61549 i i ‘ ' PROJETO EXECUTIVO DE ESTRUTURAS METALICAS - COBERTURA ~,\/
| | | | | | |

Disciplina: Etapa:

ESTR. METALICAS

CODEMAR

MARICA DESENVOLVIMENTO

PROJETO PRE-EXECUTIVO

Endereco

COBERTURA

RUA JOVINO DUARTE DE OLIVEIRA, 481 - AEROPORTO DE MARICA - CEP 24901-130

PLANTA BAIXA —

Cidade: UF: Data: Escala:
CENTRO MARICA RJ 31/03/2023 INDICADA
Autor do Projeto: Desenho: Arquivo:
FELIPE MONTEIRO EL-KADUM NOUJAIM NOME NSACOD-PE-DE-MET-0025
ENGENHEIRO: Diretor: Diretor Presidente:

FELIPE MONTEIRO CREA:RJ 2004102447



AutoCAD SHX Text
ESC:

AutoCAD SHX Text
PLANTA BAIXA - ESTRUTURA COBERTURA

AutoCAD SHX Text
1/100

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
ESC:

AutoCAD SHX Text
PLANTA BAIXA - COBERTURA

AutoCAD SHX Text
1/200

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
4000

AutoCAD SHX Text
6000

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
300

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
200

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
300

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA

AutoCAD SHX Text
Para a representação dos símbolos de soldas consideram-se as indicações da norma ANSI/AWS

AutoCAD SHX Text
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

AutoCAD SHX Text
EXAMINATION'.

AutoCAD SHX Text
MÉTODO DE REPRESENTAÇÃO DE SOLDAS

AutoCAD SHX Text
Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se

AutoCAD SHX Text
o seguinte esquema de representação de uma solda:

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
S(E)

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
Referências:

AutoCAD SHX Text
1: seta (ligação entre 2 e 6)

AutoCAD SHX Text
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3: símbolo de solda
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AutoCAD SHX Text
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(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
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L: comprimento efetivo do cordão de solda
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D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
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edificios. Artículo 6: Condições específicas para o dimensionamento de ligações metálicas.
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- O tamanho máximo do lado de uma solda em ângulo ao longo das bordas de peças soldadas

AutoCAD SHX Text
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
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