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espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT RBR 8800:2008).
oSSR B0 e g osdros-ss uma st i Disciplina: Etapa: CODEMAR
ESTR. METALICAS PROJETO EXECUTIVO MARICA DESENVOLVIVENTO
Endereco
RUA JOVINO DUARTE DE OLIVEIRA, 481 - AEROPORTO DE MARICA - CEP 24901-130
Bairro: Cidade: UF: Data: Escala:
CENTRO MARICA RJ 31/03/2023 INDICADA
Autor do Projeto: Desenho: Arquivo:
FELIPE MONTEIRO EL-KADUM NOUJAIM NOME NSACOD-PE-DE-MET-0007
ENGENHEIRO: Diretor: Diretor Presidente:

FELIPE MONTEIRO CREA:RJ 2004102447



AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
15000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
0

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
90000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
20000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
70000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
60000

AutoCAD SHX Text
3000

AutoCAD SHX Text
40000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
85000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
50000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
75000

AutoCAD SHX Text
100000

AutoCAD SHX Text
100000

AutoCAD SHX Text
0

AutoCAD SHX Text
2000

AutoCAD SHX Text
37000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
80000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
45000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
10000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
100000

AutoCAD SHX Text
3000

AutoCAD SHX Text
63000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
30000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
25000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
55000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
95000

AutoCAD SHX Text
2000

AutoCAD SHX Text
65000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
35000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
20000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
10000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
0

AutoCAD SHX Text
30000

AutoCAD SHX Text
30000

AutoCAD SHX Text
0

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
25000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
30000

AutoCAD SHX Text
5000

AutoCAD SHX Text
15000

AutoCAD SHX Text
ESC:

AutoCAD SHX Text
PLANTA BAIXA - ESTRUTURA COBERTURA

AutoCAD SHX Text
1/100

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
REFERÊNCIAS E SIMBOLOGIA
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6: linha do desenho que identifica a ligação proposta.
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(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
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L: comprimento efetivo do cordão de solda
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D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
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Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)
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NORMA:
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ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aço e de estruturas mistas de aço e concreto de
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edificios. Artículo 6: Condições específicas para o dimensionamento de ligações metálicas.
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- Perfis (Material base): A-36.
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- Garganta efetiva: é igual à menor distância medida desde a raiz à face plana teórica da solda (item
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3) Em soldas em ângulo verifica-se que:
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- O tamanho máximo do lado de uma solda em ângulo ao longo das bordas de peças soldadas
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4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordão (comprimento sobre o qual o

AutoCAD SHX Text
cordão tem o seu tamanho completo). Para alcançar tal comprimento, pode ser necessário prolongar
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o cordão rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordão.
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5) As soldas de ângulo de ligações em 'T' com ângulos menores que 30° não se consideram como
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efetivas para a transmissão das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).
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6) Nos processos de fabricação e montagem deverão ser cumpridos os requisitos indicados no
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