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NOTA: TODAS AS LIGAGOES NAO DETALAHDAS SERAO SOLDADAS COM
ELETRODO E70XX EM TODO O CONTORNO DA PEGA.
PLANTA BAIXA — NIVEL 5.00
Tipo 1 . '
Tipo 2 Tipo 4
LIGAGDES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA NOTAS: § 8[ g
NORMA: . - Q
A3¥T~NBRA?(§°°|’203&0P'3’:9%° de estryfturus de ago e de §strutur<1§ n:‘istars ded ago gt t;:Ig';nt:reto de 1. CONSULTAR MEMORIAL DESCRITVO E DE CALCULO;
cctticos: Arfiaulo B Londighes cepectlicas para 0 ¢ Haoctes mettlees. 2. COTAS EM MILIMETROS — ANTES DE EXECUTAR CONFERIR AS MEDIDAS NO LOCAL; L L , , L L
MATERIAIS: | 200 550 200 T 550 50" X I I I
- ;Zrtﬁs' (IM:teﬁf:‘ ';ﬂse): ?d_jﬁ' Ctrodos do. <ére EBOU. P ere utinad 3. USAR ELETRODOS E — 7018 , AWS A— 55 PARA AS AREA DE SOLDA / DIMENSOES S 950 ? ! — k , 200 550 200
;rocedei;\c;pt: ;elqso?dgs%M?\s' ~.(A;:q°.e?éstri<:clos:g:1 eletrodo Tov oijm'inmstun:z_us:suse N digbes de INDICADAS. Enruecedores y -y (e =10 mm) Enrijecedores y -y (e =8 mm) ’ Enrijecedores y 9_50)' (e =11 mm) )
compalibiidade entre matericis exigidas pelo ftem 6.2.4 ABNT NER 8800:2008 4. A MASSA LINEAR DOS MATERIAIS UTILIZADOS FORAM BASEADOS EM CATALOGOS COMERCIAIS Pilar Pilar Pilar Pilar
DEFINIQOES PARA SOLDAS EM ANGULO: PODENDO OCORRER VARIAGOES ENTRE FORNECEDORES; X 101 " ¥, x Pk % TOT W 530 x 1010 Pilar Pilar
gzcgr uvl\)t)a /:BfﬁltTNaN Bai? i usa(l)oéuzg\oean;r distdncia medida desde a raiz & face plana tedrica da solda (item \/‘ \/‘ W—SBUTQZ\ ‘/\ ‘/‘ X
L.l B . N N o1 3§
- Lado dto corddo: &é o, menor dg: doig %ugozs ;;tu:gﬁ_? ros fgg%so ggofsu)sﬁo do maior tridngulo que pode 5. NORMAS  CONSIDERADAS: AY A AV A AL ™ $A AL TN <A As T A AL 1T3a
Ser Inscrito na segao da solda (item 0.Z.c. 2 .
— Raiz da solda: & a intersegdo das faces de fusdo (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008). ?S'\ISLCVA)WS D 1.1/92 — NORMA PARA SOLDA COM ELETRODO REVESTIDO/ARCO VOLTAICO
o 05 retornon. (e 6.3.2.2 25 ABNT N 8B00.2008), ¢ %40 com dimensSes ADNT 5020/5921 ~ NORMA PARA CHAPAS DE AD DE BAXA LIGA E ALTA RESISTENCIA o . \/_‘7<
. MECANICA, RESISTENTES CORROSAO ATMOSFERICA, PARA USO ESTRUTURAIS 7\ SMAW E70XX
DISPOSIGOES CONSTRUTIVAS: - i . ABNT 6120 — NORMA DE CARGAS PARA CALCULO DE ESTRUTURAS DE EDIFICAGOES Placa_bose ' ' >\ Plasa base Placa_base = ' ' S\ Placa b o o
1) As prescrigdes consideradas neste projeto apicam—se o ligagdes soldadas nas quais: ABNT 6648 — NORMA PARA CHAPAS GROSSAS DE AGO CARBONO PARA USO ESTRUTURAL O BO0I50+35 SOTXB5030 SOTE50%30 Placa_base < : : >\ Placa_boso
; wgs [c)u o1s/d[§|1s mggsé gzimir t8m um limite eldstico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1) ABNT 6650 — NORMA PARA CHAPAS FINAS A FRIO PARA USO ESTRUTURAL BO0XI50x35 \SU(RQSD%S
. o : . . y ABNT 7007 — NORMA PARA AGO E PERFIS LAMINADOS PARA USO ESTRUTURAL Corte Vista lateral .
518 esaurss dss pegas o urir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm (tem 1.2 (2) A¥S ABNT 8800 — PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS Corte Vista lateral Corte Vista lateral
_ ABNT 14762 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGCO CONSTRUIDAS POR PERFIS Parafusos de ancoragem g7q.
As pegas soldadas ndo sdo de sego tubular. 9 XN Parafusos de ancora
8 gem
FORMADOS A FRIO %33 SMAW,/ 15 K 104 \ Placa base: 35 mm E70X Parafusos de ancoragem 7o,
2) Em soldas de topo de penetragdo total ou parcial verifica—se que: ABNT 14323 — DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICIOS EM SITUAGAO DE ‘ SMAW/712 | 94 Placa base: 30 mm SM:V»F'\T\ Placa base: 35 mm
— 0 comprimento efetivo das soldas de penetrago total ou parcial & igual ao seu comprimento INCENDIO % | |
total, o qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) EBNT NBR 8800:2008). J B R ) A‘E“‘ ] ] I
~ Em soldas de penetrarfgo total, a 8argunta efetiva & igual @ menor espessura das pegas unidas Concreto de_regularizagio: 20 mm = - Concreto de regularizagtio: 20 mm @{ B R .
(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008). ; ; ~Ee Concreto de regularizagéo: 20 mm
— Em soldas de renetraq&o parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
da seguinte tabela: 0
Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008 3
Maior espessura do metal base | Espessura minima de garganta REFERENCIAS E SIMBOLOGIA 70 B 3 E70X
n‘zn{:’,?)tu e(f;m/)a Para a_representacdo dos simbolos de soldas consid se as indicacdes da norma ANSI/AWS SMAwi i O — 3 il SMAW g § Sl g g
Wenor que ou iqual @ 6.35 3 ézxﬁﬁl?\aTgﬁNDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE o SMAw>_on\1 e g -
Menor que ou igual a 12.5 5 : . © (o
Menor que ou ilguul a 19 6 METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
Menor que ou igual a 37.5 8 Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve—se § e 3 E N X
Wenor que ou igual @ 57 10 o seguinte esq de representagdo de uma solda: Placa b ’fﬂ SN PIG:O b:se 81: S 165 .
- aca base . = ; 5 A .
xz?:: q:: ;)gzlgual o 152 .}2 Referéncias: B00X9I50%35 SI: - vt “fo Concreto: C20, em geral Placa base ; 5 1 .
g 1: seta (ligagdo entre 2 e 6) o) _J Concreto: C20, em geral A~ BO0XI50x35 ; 81: |-
— A espessura de 'gurguntu efetiva das soldas de penetragdo parcial determina—se segundo a § Isl?r?\%oif Jglegggla B r?d L L L Ll Qrientar _ancoragem ao centro da placa le) - Concreto: €20, em geral
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008. 2 simbolo solda perimetral. - *25 180 " 180 70" ; e
3 E d anaul ifica— . 4 2 5: simbolo de solda no local de montagem. L L ) L Orientar_ancoragem o centro da placa L L % =%
m soldas em dngulo verifica—se que: ® 6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta. "70 230 230 70 ’ 500 ’ Loy L L) Orientar_ancoragem do centro da_placa
— 0 tamanho minimo do lado de uma solda de &ngulo, em fungdo da maior espessura das pegas S L z;rgz‘gugg'dggzad" bisel. Em soldas em angulo, & o lado do x * 70 230 230 70
a unir, cumpre a seguinte tabela: s hd (E): tamanh do’cmjd&o em soldas de topo. 600 Corte A — A Ancoro?seén 8(19()88C[20é0flll§ os ¢ 30, * 500
Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008 5 comprimento efefivo do corddo de solda 1o a utii Corte A — A Ancoragem dos parafusos ¢ 33, .C4.6 (liso)
Maior espessura d;) metal base [Tamanho rlrgnimo dao qugﬂ de uma p;ocgs‘s’os‘;’ﬁéﬂi'l,ﬁﬁ'cuﬁ %Z"’s’o.ﬂa,s rie de eetrodo a ullizar € o ISO 898.C4.6 (|iSO) Corte A — A Ancorogem dos porofusos 8 33,
na junta solda em dangu . H
("{m) (mm) A informagdo relacionada com o lado da ligagdo soldada @ qual aponta a seta, coloca—se por baixo da ESCO'O 1 ‘20 ISO 898.C4.6 (IISO)
Menor que ou igual a 6.35 3 linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica—se acima da linha de referéncia: ESCO |O 1 ‘20
Menor que ou igual a 12.5 5 ESCO |C| 1 ‘20
Menor que ou igual a 19 6 /% = ra
T 2 e S e S w |
— 0 tamanho méximo do lado de uma solda em dngulo ao longo das bordas de pegas soldadas Onde:
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
X o i . 0S(Other Side): & o outro lado da seta
;s ;:sslf‘:god%usmlz?;?;.de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual & AS(Arrow Side): & o lado da seta 1 03/2023 EMISSAO DO PROJETO EXECUTIVO
- ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou Referéncia 3 Rev.: | Data | Descricdo
igual Q espessura do material menos 1.5 mm. ~
- i i i i Desi ] llustragdi Simbol
o T O, £, o S 05 e e S Norme Empresa: Empresa Contratada:
Sofictagdo de ciculo ndo € inferior o 40 mm (tem 6.2.62.3 ABNT NER 8800:2008). o Solda de filte TCRE ENGENHARIA LTDA
4) 5169 dtetulhe das §oldaskindicu—s.e‘o c?)mprimgnto efe‘t:ivlo do cqrd(iot (comgrimento sobreél [ qualI [ - PRI
go';:orZ(ioeTodZasn%l:) os cantos, com 0 'meg';?lo tamanho udecgmggmen O Pode ser necesslirlo prelongar Solda de topo em 'V’ simples (com chanfro) Responsavel Tecnico: E TDRE En. geﬂk aria
5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30' ndo se consideram como REINALDO W. MORAES / CREA'SP 5063380301
efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas %item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). Solda de bisel sirpl
olda de topo em bisel simples
6) N de fabricacd t deverd id isitos indicad ifi 30:
ot e s 51 DS T00 o un i vomnits 3 e ds et bose: weaeroe que Identificagao:
5 Toburcs s outros Gesvoninurdodes e ofetaram o qucideds:ou Toustonti da ‘soa. A6 - Solda de topo em bisel duplo A M ET02
superficies a soldar, e as superficies a?ijacentesp umaqsoldu, deverdo estar também livres de P P AEROPORTO DE MAR|CA
Iamtlnqs, escgrr::ﬁsséxfg ismt)lto grl:\ %d:]zdgblgzcznga f'flf,gg:]ge;[ll, hUTIdOde, Sleo, gordl.'l'rq e outros
erigis es !
m d pes Prop ’ prel Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo 09
VERIFICAGOES:
— A resisténcia de cdlculo dos corddes de solda determina—se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008. Projeto:
— 0 método utilizad: ificago d isténcia d ddes de solda & | Soldadura combinada de topo em bisel simples e em dngulo
tensﬁgls gal%ulllaldlgg :ogutr:%rgﬁzzn(lss‘iﬂgontg :/eggritﬂiacoziidtgzmisse ecosr?\oatengg:: %eergogge * I I I AEROPORTO - (HANGAR 08 - 100m ) A
aplicadas sobre a Grea efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002). 3 B >
~ A Grea efetiva d ddo de solda & igugl duto d imento_efetivo do corddo pel Titulo:
espessura de garganta efetia (tens 6.2.2.1°0) o 6222 c) ABNT NER BB002008). | PROJETO EXEC. DE ESTRUT. MET. NIVEL 3.00 / PLACAS DE BASE »
— Na verificagiio da resisténcia dos corddes de solda considerou—-se uma solicitagio minima de
célculo de 4§kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008). Discioii E
isciplina: tapa: CODEMAR
ESTR. METALICAS PROJETO EXECUTIVO ;
MARICA DESENVOLVIMENTO
Endereco
RUA JOVINO DUARTE DE OLIVEIRA, 481 - AEROPORTO DE MARICA - CEP 24901-130
Bairro: Cidade: UF: Data: Escala:
CENTRO MARICA RJ 31/03/2023 INDICADA
Autor do Projeto: Desenho: Arquivo:
FELIPE MONTEIRO EL-KADUM NOUJAIM NOME NSACOD-PE-DE-MET-0002
ENGENHEIRO: Diretor: Diretor Presidente:

FELIPE MONTEIRO CREA:RJ 2004102447
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AutoCAD SHX Text
S: profundidade do bisel. Em soldas em ângulo, é o lado do

AutoCAD SHX Text
cordão de solda.

AutoCAD SHX Text
(E): tamanho do cordão em soldas de topo.
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- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetração parcial determina-se segundo a
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AutoCAD SHX Text
- O tamanho mínimo do lado de uma solda de ângulo, em função da maior espessura das peças

AutoCAD SHX Text
a unir, cumpre a seguinte tabela:

AutoCAD SHX Text
Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008

AutoCAD SHX Text
Maior espessura do metal base

AutoCAD SHX Text
na junta

AutoCAD SHX Text
(mm)

AutoCAD SHX Text
Tamanho mínimo do lado de uma

AutoCAD SHX Text
solda em ângulo

AutoCAD SHX Text
(*)

AutoCAD SHX Text
(mm)

AutoCAD SHX Text
Menor que ou igual a 6.35

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
Menor que ou igual a 12.5

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
Menor que ou igual a 19

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
Maior que 19

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
(*)

AutoCAD SHX Text
Executada em uma só passada

AutoCAD SHX Text
- O tamanho máximo do lado de uma solda em ângulo ao longo das bordas de peças soldadas
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